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.\ SWISSLINE

LANGSSCHNITT-KREISSAGE
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UM LANGEN
VORAUS

Einige technische Beschreibungen zu unserem Fabrikat:
Robuste und verwindungssteife Maschinenkonstruktion.
Schweres, stabiles Stahlrahmen-Gestell, das in freitragen-
der Form eine optimale Bodenfreiheit garantiert.

Prizise MABA-Wagen-Geleisefthrung, inzwischen
[ 1000-ach bewihrt. Trag- und Fishrungsrollen laufen auf
' 40 mm starken Vollrund-Stahlgeleisen.

Das Bedienungspult — in Augenhdhe angebracht — bietet
2usiitzlichen Komfort. Von hier aus kénnen alle Funktionen
mithelos vorgenommen und jeder Arbeitsvorgang ber-

: wacht werden. Selbst das Breitenmass ldsst sich direkt

‘ am Steuerelement einstellen und ablesen. Steuerung und

Al Uberwachung samtlicher Funkfionen erfolgen dber eine
frei programmierbare Steuerung (SPS).

A =

Der elektrisch gesteuerte Vorschubantrieb ist vom
Besten und ermdglicht ein exaktes Schneiden, auch von
hiirtestem, astigem und buchsigem Material.
LEEE MM g e Die Vorschubgeschwindigkeit kann stufenlos,
— LD gy . . von 0 bis 80 m/min., per Fusspedal reguliert werden.
Der Anschlag ldsst sich — ebenfalls elekrisch — Gber

ik - e g Ry R Gewindespindeln verstellen.

Ein Absaugbalken und bruch-

sichere Lamellen garantieren
i = jederzeit freie Sicht auf den
e T Schnittverlauf.

Grosszigiger Abstand zwischen
Maschinentisch und Schutzlamellen
. ¢|  des Absaughalkens. Absenkbares
Kreisstigeblatt, in der Hahe
verstellbar. Standard-Schnitthdhe

; 170 mm.
K ﬁl . 18 “1 Schildern Sie uns Ihr spezifisches
e P ,b" Luschneideproblem. Gut mdglich, dass
‘ = wir mit einer MABA SWISSLINE genau Ihr
R b fe Problem [6sen kénnen.

Als ideale Ergtinzung zur

MABA SWISSLINE:

1) Bedienungspult die M‘.\BA MUK |

2) Kunststoff-Lamellen schliessen Untertisch-Kappstigen
staubdicht ab

3) Einfacher Sageblattwechsel mit
Schnellspannvorrichtung

4) Metallauflagen mit je 6 Kugeln
als Ausricht-Hilfe fir schwere
~ Werkstiicke




\SWISSLINE

TECHNISCHE DATEN

MABA SWISSLINE STANDARD-AUSFUHRUNG

o Motor 11 kW (15 PS), 2900 U/min.
o Schnitthihe 0 bis 170 mm
e Siigeblatt & 350 bis 550 mm

e Siigeblatt-Bohrung &

30 mm mit Siigeblatiflansch und Haltedorn

o Schnittvorschub

elektrisch, stufenlos, 0 bis 80 m/min.

o Schnittlinge 2,2bis 9,2 m
o Schnitthreite 450 mm bis 2100 mm
o Aheitshihe 820 mm

e Aussenmasse

Maschinenlinge: Schnittiinge + 1850 mm

Maschinenbreite: 1300 mm bei 450 mm Schnittbreite

o Absaugkanal &

160 mm

o Absaugbalken &

160 mm

o Erforderliche Luftgeschwindigkeit

Absaugsystem: 20 m/s fiir trockene Spéine, 28 m/s fiir nasse Spine am
Anschluss-Stutzen, maschinenseitig

Konstruktionsdnderungen vorbehalten

C€

DIE SPEZIELLEN EXTRAS

MABA SWISSLINE

o 15 kW-Motor (20 PS), 2900 U/min.

o Pneumatischer Niederhalter im Absaugbalken fiir Reststiicke

o Schriiganschlige bis zu 45°

o Abfallrutschen mit automatischem Abtransport

o Fahrbarer Quertisch mit Queranschlag zum Formatschneiden

o Schnittverbreiterung zum Schneiden von Platten efc.

o Schnitthghen bis 300 mm

o Schnittlingen bis 15 m

o |aser-Richtstrahlgeriit

o Kugelrollen im Vordertisch

o Schnittverkiirzung
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TYP A | B | C | D | E Pre E J
2200 | 2200 | 4070 3790
3200 | 3200 | 5070 4790
4200 | 4200 | 6070 | 2700 | 1500 | 5790
5200 | 5200 | 7070 | 2700 | 1640 | 6790
6200 | 6200 | 8070 | 2700 | 2460 | 7790
7200 | 7200 | 9070 | 2700 | 2460 | 8790 . Ei;; 3
8200 | 8200 10070 | 3520 | 3280 | 9790 — T T ) Q
9200 | 9200 11079 | 3520 | 3280 10790
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TECHNISCHE DATEN

MABA MUK 800 STANDARD-AUSFUHRUNG

MABA MUK 500 STANDARD-AUSFUHRUNG

UNTERTISCH-

o Motor 5,5 kW, Drehzahl 2800 U/min. o Motor 5,5 kW, Drehzahl 2800 U/min.
o Schnitthohe /Schnittbreite gem. Schnitt-Diagramm, max. 180 mm e Schnitthohe /Schnittbreite gem. Schnitt-Diagramm, max. 175 mm
e Siigeblatt & 450 bis 550 mm e Siigeblatt & 450 bis 550 mm
e Sigeblatt-Bohrung & 30 mm e Sigeblatt-Bohrung @ 30 mm
o Schnittvorschub Hydropneumatisch o Schnittvorschub Pneumatisch
o Areitshihe 820 mm e Arheitshihe 820 mm
e Aussenmasse Tiefe: 1320 mm e Aussenmasse Tiefe: 900 mm
Breite: - 850 mm Breite: 750 mm
Hihe: 800 mm Hihe: 800 mm
o Absaugsystem 1x 120 mm, 1 x 150 mm o Absaugsystem 1x 120 mm, 1 x 150 mm

o Erforderliche Luftgeschwindigkeit

Absaugsystem: 20 m/s fir trockene @
Spiine, 28 m/s fiir nasse Spéine am
Anschluss-Stutzen, maschinenseifig

Erforderliche Luftgeschwindigkeit

Absaugsystem: 20 m/s fir trockene
Spiine, 28 m/s fiir nasse Spine am
Anschluss-Stutzen, maschinenseifig

Konstruktionsiinderungen vorbehalten

MABA MUK 800
MABA MUK 500

1320 mm
900 mm

Konstruktionsiinderungen vorbehalten

DIE SPEZIELLEN EXTRAS

MABA MUK 800 / MABA MUK 500

e Motorisch angetriebene Rollentische in jeder Ldnge mit Massskalen

o Hand- oder Pneumatik-Anschlag

o (NC-gesteuerter Lingenanschlag

o Automatische Schnittauslosung

o Schnitt-Optimierungsprogramme

| Absaugstutzen 120 mm

Anschluss mit
beweglichem Schlauch

o @

L Elektro Anschluss
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Ausbeute, Geschwindigkeit,

Zuverlassigkeit... Entscheiden Sie

sich fur Sicherheit!

Diese Technologie der Holzverarbeitung erflllt die

Schnittdiagramm
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Anforderungen an die maximale Ausbeute von verarbeitetem Leistungsdiagramm

OPTIMIERUNGS-KAPPSSAGE
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TECHNISCHE
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Schnitte pro Werkstiick

DATEN

Motorstirke 55-7.5kW

Stgeblatt 350mm - 550mm
Siigeblatthohrung 30mm

Drehzahl des Sdgeblattes 2900,/min - 4800 /min
Schnittgeschwindigkeit 0.3-05s

Bremsen, Kappen, Beschleunigen ca. 1.0- 2.0 sek.
Positioniergenauigkeit +/-0.5mm (+/- 0.1mm)
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos regelbar, max. 60 - 120m/min
Arbeitshihe 850mm
Absauganschliisse 2 x 120mm

Minimale Fixlinge 50mm (optional kirzer)
Holzeingangsliingen 3200mm, 4200mm, 5200mm, 6200mm

Konstruktionsinderungen vorbehalten
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MIT EINFACHER UND
DOPPELTER SAGEWELLE
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Antrieb der oberen Vorschubwalzen Anordnung der Stgebuchsenverstellung
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Werkstiick-Andruckplatte zum Schneiden
kurzer Teile

Leitlaser Verstellbare Sigebuchse Siigebuchse und Vorrichtung



VIELBLATTKREISSAGE

MIT EINFACHER SAGEWELLE MIT DOPPELTER SAGEWELLE

Technische Daten PWR 201 PWR 301 PWR 401 PWR 421 PWR 421-V Technische Daten PWR 402 PWR 422 PWR 422-V
Max. Abstand der Siigeblitter mm 200 300 400 420 400 Max. Abstand der Siigebltter mm 400 420 400
Breife der Transportkefte (*Rollen) ~ mm 240 350 450 450 443+ Breite der Transportkete (* Rollen) mm 440 450 3
Schnitthihe max. /min. mm 120/12 140/12 160/12 160/12 160/18 Schitthhe max./min. m 203 UL LU/

— ) Min. Holzliingen — einzeln mm 800 900 900
L (o ST Sigeblatdurchmesser om 250320 300400 250400
—einzeln mm - 650 750 750 - Durchmesser der Siigewelle mm 60 65 65
— mit Andruckplatte mm 500 550 650 650 750 Durchmesser der Siigeblatthohrung mm 80 80 80
_ mit Hilfswalze mm 350 400 500 500 _ Max. Breite des Werkstiickes mm 630 870 870

Drehzahl der Sigewell in' 4400 3600 (4450 3600 (4450
Siigeblattdurchmesser mm 250-350 250-400 250450 250-450 250-450 R m [50) (H50)
Vorschub (*Umformer) m.min’ 4-24 440 4-60
Durchmesser der Stigewelle mm 60 65 65 65 65 9 45 9¢75 2% 75
Durchmesser der Siigeblatthohrung  mm 80 80 80 80 80 Elekiromotorleistung — Siigewelle kw 2x 55 2x 90 2x 90
Max. Breite des Werkstiickes mm 670 770 870 870 870 2x75 2x110 2x110
Drehzahl der Sigewelle min- 4200 (5500) 3300 3300 3300 3300 — Transportkette kw 3 35 35
(3800, 4450, 5500) (3800, 4450, 5500) (3800, 4450, 5500) (3800, 4450, 5500) — Hub des Andruckkastens kw 0.55 0.55 0.55
Vorschub (*Umformer) m.min 440 440* 4-40* 4-40* 4-40(60)" — Hub der Siigewelle kW 2x0.25 2x0.55 2x0.55
. Tischhohe mm 850 850 850
Elekiromotorleistung
N = Absaugstutzen & mm 2x 200 2 x 300 2x 300
— Sigewelle kW [3530 b o CE L o Absaugung / Luftgeschwindigkeit m.s' min. 25 min. 30 min. 30
— Transportkette kw 1.5 1.5 1.5 3 3 Maschinenabmessungen (L x B x H) mm  3245x2200x1850 3800x2400x2050  3800x2400x2050
— Hub des Andruckkastens kw 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 Gesamiaufnahme kw 95-115-155 156-186-226 156-186-226
— Hub der Ségewelle W 0.37 0.5 0.5 0.5 0.55 Gevicht kg 5120 5300 5150
Weitere Maglichkeiten: Mechanisi ller Art
Tschhihe o 750 850 850 850 850 | eitere Moglichkeiten: Mechanisierungen aller Arfen
Absaugstuizen & mm 250 300 300 300 300 PWR 402
Absaugung / Luftgeschwindigkeit m.s’ 30 30 30 30 30 / O
Maschinenabmessungen (Lx BxH) ~ mm 2070x1400x1500  2551x1775x1950  2551x1860x1950  2720x1885x1980  2720x1885x1980 @) ,. .0
I . ! . . © 2 : 7
Gesomtaufnahme kw 20-25 48-78 48-78 48-78 48-78 Z ) '\© \
Gewicht kg 1790-1890 2330-2800 2330-3500 3620 3490 ; / ‘
Weitere Maglichkeiten: Mechanisierungen aller Arten \'--.._ -

s Anlegelineal + Leitlaser
PWR 402-V
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Anordnung des Vorschubmechanismus und Sicherheitselemente



